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Kennlinien Schnittbandkerne

Kennlinien Schnittbandkerne, Banddicke 0,30 mm

Magnetisierungskennlinien
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Feldstarke H . [As/cm]
Verlustkennlinien
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Gesamtverluste [W/kg]
© Kennlinie der Gesamtverluste in W/kg eines ® Kennlinie der Gesamtverluste in W/kg fiir
ungeschnittenen Ringbandkerns, Dicke 0,30 mm Silizium- Schnittbandkerne HWR, Starke 0,30 mm Silizium-Stahl
Stahl kornorientiert in Funktion der max. Induktion kornorientiert in Funktion der max. Induktion,
Sinusinduktion, f = 50 Hz. f=50Hz.
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Verlustkennlinien
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Induktion B
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Scheinleistung [VA/kg]

Kennlinien der Permeabilitat
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max. Induktion B__ [Tesla]
@ Kennlinie der relativen Permeabilitdt des @& Kennlinie der relativen Schein-Permeabilitat fur
kornorientierten Silizium-Stahls fir Ringbandkerne Schnittbandkerne HWR, Dicke 0,30 mm bezogen
ungeschnitten, Dicke 0,30 mm, Sinusinduktion; auf die mittleren Magnetwegldngen; Norm 0S-110,
f=50Hz. Schnittgtite A; f =50 Hz
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magnetisierende Scheinleistung
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max. Scheinleistung [VA/kg]

Verlustkennlinien
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max. Ummagnetisierungsverluste [W/kg]
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Kennlinien Schnittbandkerne, Banddicke 0,10 mm

Verlustkennlinien
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max. Induktion B [Tesla]

Magnetisierungskennlinien
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Feldstarke H_, [As/cm]

KARL SCHUPP AG CH-8302 Kloten Tel. +41 43288 10 10 info@schupp.ch https://schupp.ch


mailto:info@schupp.ch

Kennlinien Schnittbandkerne -5- V5.0

magnetisierende Scheinleistung
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max. Scheinleistung [VA/kg]

Verlustkennlinien
kornorientiertes Blech, Dicke 0,70 mm
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Kennlinien Schnittbandkerne, Banddicke 0,05 mm

Verlustkennlinien
kornorientiertes Blech, Dicke 0,05 mm
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Eisenverluste [W/kg]
Magnetisierungskennlinien
kornorientiertes Blech, Dicke 0,05 mm
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Magnetisierungskennlinien

- Mumetal bei f = 50 Hz
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Verlustkennlinien
Mumetall bei f = 50 Hz
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